Ochrona przed korozjg
1. Rury i potaczenia rur

Przebieg montazu

1. Przeznaczong do ostoniecia po-
wierzchnig rury przygotowac wedtug
arkusza informacyjnego
GW 15/G 25.

Gruntowanie nie jest konieczne.
Palnikiem propanowym (Raychem
FH 1630 lub réwnowazny) podgrzaé
powierzchnig do ok. 60°C.

2. Opaske utozy¢ na elemencie (np.
zigezki itd.) tak, by jeszcze na co
najmniej 50 mm zachodzita na
izolacje fabryczng.

Zdjg¢ papier ochronny.

3. Migkko nastawionym, zéttym pto-
mieniem propanowym podgrzewac
opaske rownomiernym ruchem idac
od srodka.

4. Opaske obkurczac stopniowo,
najpierw z jednej strony.

Uwaga

5. Na zakonczenie robi¢ to samo z

drugiej strony. Opaska jest natozona prawidiowo,

gdy: :

- cafa jej powierzchnia opina rure
gtadko i bez zimnych miejsc
oraz bez pecherzy powierza;

- klej uszczelniajgcy zostat
wycisniety na catym obwodzie
rary;

- zachowano wymaganag naktadke
na ostonie fabrycznej.
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